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NEREZ VYSTUPNI MADLA - Z8
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MOZNE ZPUSOBY KOTVENI
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PROLAMOVANE PROVEDENI POKLOPU !
RAM OSAZEN DO SILIKONOVEHO TMELU

VYPIS MATERIALU - MADLO Z8 - NEREZ (1 kpl MADLA)

DELKA HMOTN. | HMOTN. )
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POZNAMKA

PO DOHODE S INVESTOREM PRIPADNE OSADIT ZARAZKOVOU PASNICI KE
STAVENi POLOHY MRIZE

VYPIS MATERIALU - SCHUDKY Z6 - NEREZ
DELKA ,
POL. PROFIL () Ks POZNAMKA
4 LOMENA SCHODNICE 830 1
5 STUPEN 250 x 900 2 SIRKA STUPNE 250 mm
VYPIS MATERIALU - POKLOP Z7 - NEREZ
DELKA )
POL. PROFIL ) Ks POZNAMKA
PROFIL S PRYZOVYM
1 L-PROFIL celk. 3000 242 TESNENIM K DOSAZENI
PAROTESNOSTI
9 KRUHQVY/CTVERCOV 300 9 MADLO
Y PROFIL
NEREZ PROFILOVANY
3 PROLAMOVANY 600 x 900 1
PLECH

VYPIS MATERIALU - MRIZ D-2 - NEREZ
POL. PROFIL D(EnLnf)A Ks Fz“kﬂg(/);.l;l ' (kgllvlgll-[,:rﬁ) POZNAMKA
6 L-PROFIL40x40x4 40 4 2,50 0,40 PRIVARENOK - 7
7 JEKL 40 x40 x 2 2050 2 2,35 9,64 PRIVARENOK - 13
8 OCKO PRO VISACI / 2 PRIVARENO K - 7, 12
ZAMEK
9 DiLENSKg AmROBENY / 4 PRIVARENOK - 7, 12
10 ggouili% 1925 5 0,74 7,12 PRIVARENOK - 11, 14
11 JEKL 30x 30 x 2 855 2 1,84 3,15 PRIVARENOK - 10, 12
12 JEKL 30 x30x2 1985 2 1,84 7,30 PRIVARENOK - 14
13 JEKL 40 x40 x 2 1040 1 2,35 2,44 PRIVARENOK - 7
14 JEKL 30 x30x2 915 2 1,84 3,37 PRIVARENOK - 12
CELKEM 33,42
POZNAMKA

VESKERE UVEDENE PROFILY A NAVRHY KOTVENI JSOU ORIENTACNI - ZHOTOVITEL DODA PRED ZAHAJENIM VYROBY

DOKUMENTACI S KOMPLETNIMI STATICKYMI VYPOCTY v&. NAVRHU A POSOUZENI KOTVEN !

VESKERE POCHOZI ZAMECNICKE PRVKY MUSI BYT DIMENZOVANY NA min. UZITNE ZATiZENI ODPOVIDAJICI 300 kg/m? (GSN EN
1991-1-1)

VESKERE ROZMERY JE NUTNE DOMERIT NA MiSTE!
VESKERY KOTEVNI MATERIAL BUDE Z NEREZOVE OCELI, DODAVKA DODAVATELE

NEREZOVY SYSTEM ZAHRNUJE SPOJOVACI MATERIAL, KTERY NENi ZAHRNUT VE VYPISU MATERIALU A JE NUTNY PRO
MONTAZ

PRESNY NAVRH KOTVEN{ A SPOJOVANi BUDE SOUCASTi PODROBNE DODAVATELSKE DOKUMENTACE
VESKERY KOTEVNI MATERIAL BUDE Z NEREZOVE OCELI, DODAVKA DODAVATELE

VESKERE ROZMERY ZEBRIKU JE NUTNE DOMERIT NA MISTE!

VESKERE DILY BUDOU Z NEREZOVE OCELI EN 1.4307 (AISI 304L), SVARY BUDOU PRELESTENY A OSETRENY MORICIMI PASTAMI

VODOHOSPODARSKE INZENYRSKE SLUZBY a.s.
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