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g 0 - PE1"—1.0m o RAD "P" RAD "P1" RAD "P1a" RAD "P1b" RAD "P1c"RAD "P1c1"RAD "P1d" celk. o
H (2/7 0 — ’ — D— oznacen| pOpIS kS, (m) | ks, (m) | Ks,(m) KS, (M) KS, (m) poznamka 7(‘} % N
V39 < %) B1007700 ARD. TVAR. DN 100 S HRD. ODB. DNT00 T T q, — N
L 0 X o BB0730 HRD. TVAR. DN80 S ARD. 0DB. DNS0 T T 2 g’
&y () Sy 3 = K200-45 HARDLOVY OBLOUK 45° - DN200 T 1 | O Vo Y
700 T (. & b RT50-71 ARDLOVY OBLOUK 11°- DN 150 7 7 | 20 A K200_
/7 K100-45 HRDLOVY OBLOUK 457 - DN 100 0 (} I '77 45
0*,A5 ok . K100-30 ARDLOVY OBLOUK 30° - DN 100 i 2 9, :
\0 RT00-22 ARDLOVY OBLOUK 22° - DN 100 3 3 900 |
K100-11 ARDLOVY OBLOUK 11° - DN100 5 6 N,
K80-11 HRDLOVY OBLOUK 11° - DN80 1 1 ’3,77 (/e
T200/150 PRIR. TVAR. DN200 S PRIR. 0DB. DN150 T 1 K?oo* %
T200/80 PRIR. TVAR. DN200 S PRIR. 0DB. DN80 T 1 5 9
TT50/150 PRIR. TVAR. DN750 S PRIR. ODB. DN150 0 %
TT00/100 PRIR. TVAR. DN100 S PRIR. ODB. DN100 2 2 WAGA200—PVC 7
[TT00780 PRIR. TVAR. DN100°S PRIR. ODB. DN80 3 3
) ) ) ) ) ) ) TT100 PRIR. KRIZ DN100 S PRIR. 0DBO CKAMI DN100 1 1 |
RAD "P" RAD "P1" RAD "P1a” RAD "P1b" RAD "P1c"RAD "P1c1"RAD "P1d" celk ROGOT% TEDNO HRDIOVY OBLOUR 25" —DNZ00 - 3 219
oznaceni POPIS ks, (m) [ ks, (m) | ks, (m) | ks, (m) ks, (m) poznamka K100-45 JEDNO HRDLOVY OBLOUK 45° - DN100 1 4 Olx
[WAGATOU-PE SPOJOVACTADAPTER PRO PE PO TRUBIDN1T00 1 1 MULTTJOINT 3107 PLUS K100—30 JEDNO HRDLOVY OBLOUK 30° - DN100 7 ' o | )<>
WAGAZ00-PVC __|SPOJOVACTADAPTER PRO TLT/PVC POTRUBI DN200 T 1 MULTTJOINT 3107 PLUS KI0032 JEDNO HRDLOVY OBLOUK 22°-DN100 7 1 Z|Z
WAGAB0-PE SPOJOVACIADAPTER PRO PE PO TRUBI DNB0 1 1 7 1 1 MULTTJOINT 3107 PLUS RE0°30 JEDNG HRDLOVY OBLOUK30°-DNG0 > > vy IEeY
WAGA200/150-PE_|SPOJOVACTADAPTER PRO TLT/PE POTRUBI DNZ2007150 T 1 MULTTJOINT 3107 PLUS RETTT TEDNO FRDIOYY OBLOUR T —DN50 T T Olg
HPB0 AYDRANT PODZEMNT - DN80 T T T 3 RE0IE HROLOVY OBLOUKA5°~DNE0 : 7 =19
520075 SOUPATKO PRIR. DN200 SE ZEM. SOUPRAVOU T 1 TT0000 PRI ROLENG 90" ~DNTT0 : 1 S S
STR0/ZS SOUPATRO PRIR. DNT50 SE ZEM. SOUPRAVOU T 1 P5000 PRIR_KOLENG 90°~DN30 : 7 SIS
S100/ZS SOUPATKO PRIR. DN100 SE ZEM. SOUPRAVOU 9 1 10 Pa5-80 PRIR_KOLENO 45° - DN30 T 1 ~| =
S80/ZS SOUPATKO PRIR. DN80 SE ZEM. SOUPRAVOU 1 1 il 1 1 2 i PP100-90 PRIR. KOLENO 90°-DN100 S PATKOU 7 1 |
ULICNIPOKLOP SOUPATKOVY 4 29 1 1 3 5 43 v asf. kom. samonweladni PPPa0 PRIT KOLENO 90° - DNB0 S PATKOU - PRODLOUYENE T T T 3
ST00 SOUPATRO PRIRUBOVE DNT00 S RUCNM KOTEW 7 7 VS T T PR T A T R T T = - oo Inéna| Popis/ddvod Datum Podpis
S100/80 SOUP. PRIRUB. RED. DN100 NA DNB0 S RUC. KOLEM T 1 VS TPE0400mm PRIRUBOVY KRATKY KUS DNS0—ar 400mm 7 7 VS
M80 VODOMER DN80 1 1 VS TP80-800mm PRIRUBOVY KRATKY KUS DN80 - dl. 800Mm 1 1
W00 MONTAZNTVLOZKA DNT00 T 1 %S TPE0250mm PRIRUBOVY KRATKY KUS DNS0—di 250Wm T 1 PROJEKTOVA DOKUMENTACE PRO PROVEDENI STAVBY
NP 200 NAVRTAVACI PAS DN25 NA POTRUBI DN200 1 1 R200/100 PRIRUBO VA TVARO VKA REDUKO VANA DN200 NA DN100 1 1 ' P RS
RET= 100 HAVRTAVACIPAS DINZS NA POTRUBIDHT0N 24 24 R100/80 PRIRUBO VA TVARO VKA REDUKOVANA DN 100 NA DN80 L 1 VODOVODY A KANALIZACE MLADA BOLESLAV, a.s. VODOHOSPODARSKA 32 Y
NP1"™- 80 NAVRTAVACI PAS DN25 NA POTRUBIDN80 1 3 4 MR200/150 HARDLOVA TVARO VKA REDUKOVANA DN200 NA DN150 1 1 2x JISTENY SPOJ Cech 1151, 293 22 Mladé Bolesl T5 X
. Investor echova ’ a oleslav .2 c
S1"(ZS) SOUPATKO PRIPOJKOVE DN25 SE ZEM. SOUPRAVOU 1 24 1 3 29 WMRI00/80 ARDLOVA TVARO VKA REDUKOVANA DNT00 NA DNSO T T 7 P OZN M K Y pr‘ojekéni inéen)’/r‘skd o konzulta&ni >k 3
rEPOJKAT' TSIFLO SPO JKA DNT" T 2! T 3 :; U200 HRDLOVA PRESUVKA DN200 T 1 Misto Orad ! . L i &
45 ISTFLO KOLENO DNT" 45 2 a8 2 6 U700 ARDLOVA PRESUVRA DN 100 3 3 ye £
EU200 PRIRUBOVA TVAROVKA S HRDLEW DN200 7 2 & - & . MLADA BOLESLAV MLADA BOLESLAV KANCELAR TRUTNOV xS
TCT DN200 TROUBA TLT DN200 75 775 FT50 PRIRUBOVA TVARO VKA S HTADKYM KONCEWM DN150 i 1 7 ° ¥
TLT DN150 TROUBATLT DN 150 35 35 EU100 PRIRUBOVA TVAROVKA S HRDLEM DN100 3 3 ® ODBOCNY "T° KUS V ODKALOVACIM UZLU BUDE OTOCEN O 45° SMEREM DOLU C. 20k, Stuperi Pro jektant - Vypracoval Datum Meritko
TLT DN100 [TROUBATLT DN100 6005 600,5 F200 PRIRUBO VA TVARO VKA S HLADKYM KONCEM DN200 1 1
TLT D80 TROUBA TLT DNG0 7 35 %55 | 55 27| €55 FTO0 PRIRUBOVA TVAROVRA S HLADRYW RONCEW DN TO0 1 7 ; ® BETONOVE ZAJSTOVACI BLOKY POTRUBI A TVAROVEK — C20/25 02/2019 PDPS Ing. Jan CIZEK ¢ Ing. Jan CIZEK |09/2020|
PET” TROUBA Z POLYETYLENU DN1" 4 83 1 3 91 EUS0 PRIRUBO VA TVAROVKA S HRDLEM DN80 T 1 1 2 5 Akce C. prilohy
F80 PRIRUBOVA TVAROVKA S HTADRYM KONCEW DNB0 T T p PLAZY —_— OPRAVA VODOVODU
[OPERNE BLOKY PRO TVAROVKY [ 8 [ 2% ] [ 5 1 & T T T ? 2] SP80 SPECIALNTPRIRUBA PRO TLT POTRUBI DN80 (JISTENA) 7 2 HAWLE (€.7602), VS
|[PODKCADNTBLOKY PRO ARMATURY [ 4 [ 2 T 1 [ 1 [ 2 T 1 | 5 SPT00 SPECIALNT PRIRUBA PRO TLT PO TRUBI DN 100 (JISTENA) p 7 HAWLE (€.7602), VS Piiloha c e e 6
‘ . KLADECSKE SCHEMA VODOVODU




