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TECHNICKE STANDARDY

1. VSeobecr

1 Hlavni polozky z#&zeni, které maji byt dodané, jsou uvedené v oldtmspecifika-
cich, technickych specifikacich a ve vykresech radiddokumentace. Dodavatel do
dodavky a jeji ceny, ale také zahrne vSechny v&dpEmocné polozky piwbné pro
acinné zhotoveni dila jako celku, bez ohledu n&itgsou tyto polozky specifikované
nebo ne.

1 Pred objednavkou nebo nakupem Zhotovitel stavteginzi Spravci stavby a Investo-
rovi k odsouhlaseni objednavky na vyznamné stizgézeni a armatury. Investor si
dale vyhrazuje pravo doplnit dalSi strojefizani a armatury, jejichZz objednavky mu
budou pedloZeny. Investor je opra&m z divodu sjednoceni typstroji na svych ob-
jektech zmdnit zhotoviteli vyrobceti dodavatele strojéi zatizeni, pokud budou dodr-
Zeny technické specifikace.

1 Dodavatel pilozi Spravci stavby kopie technickych specifikaéSkanych z technické
literatury vyrobce pro vSechna nabidnutéizeni a materialy.

1 VSechna zdzeni a materialy dodavané podle specifikace mylsdbwovat poslednimu
vydani Evropskych Norem (EN) @eskych Statnich NorenmC8N). Odkazy v této
specifikaci na ISO a DIN normy musi byt interpreiny jako ekvivalenty EN @SN.

1 VeSkeré prace musi byt prowdny za dodrzovani vSech norem #&eqpisu zakonem
platnych vCR.

] Technologickéa zdzeni musi byt dodana od vyrdbhdktesi maji vCR zajisén servis.
Toto prokaze zhotovitelip predani, kdy dolozi k jednotlivym #aenim prohlaseni
servisni organizace @R o zajiséni servisu.

1 VeSkeré zabudované vyrobky musi odpovidat poZzagavkakona a. 22/1997 Sb.
v platném zgni a souvisejicim rfizenim vlady. Zhotovitel dolozi ke vSem zabudova-
nym vyrobkim doklady poZzadované podle uvedenych pravniedgigi.

1 VeSkeré z#izeni musi byt dodano v souladu s pozadavky vyklask137/1998
0 obecnych technickych poZadavcich na vystavbu.

1 Zhotovitel stavby musi respektovat pozadavky v aduls pozarni zpravou a protoko-
lem o stanoveni \WjsSich vlivii prostedi.

1 Provedeni technologickych izzeni musi odpovidat typu présdi, ve kterém budou
umiséna v souladu €SN 33 2000-3.

] Provizorni z&ézeni jsou z#izeni vyuZzivana v gibéhu rekonstrukc&€ OV a po ukon-
¢eni stavby nefstanou v majetku investora, zhotovitel provedecfeflemontai li-
kvidaci po skogeni jejich vyuzivani.

1 Na hranici PHO (pasmo hygienické ochrany) bude&@inirové hladiny hluku, tj.
40 dB v noci a 50 dB ve dne.

1 VeSkeré zabudované vyrobky musi byt nove, poprué&ip® coz dolozi zhotovitel
piislusnymi doklady. VeSkeré stroje a@izani budou dodanaetns prvnich naplini.

1 VeSkeré stroje, Z&zeni a armatury budou ozZreay tak, aby byly v provozu jednoduse
identifikovatelné, jejich ozn#ni bude odpovidat projektu skémého provedeni a
provoznimuradu. VesSkera potrubi budou oZeaa smirem proudni, ¢islem potrubni
vétve a ndzvem media, dale budou batexorliSena podle typu media. Pro ozeai
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se pouziji Stitky. Kazdy osazeny motor nebo strajeboznéen viditelnou visaci ce-
duli z plastu o min. velikosti 150 x 200 mm tl. 4nmna které bude vyzteno jeho
technické ozn&ni podle projektové dokumentace. Cedule bude mugi simis€éna
tak, aby byla doie viditelnd z mista &niho ovladani motordi stroje. Ozn&eni za-
hrne zhotovitel stavby do ceny jednotlivycltizani.

1 Jednotlivé potrubni Useky budou afeaty vypous&tcimi, proplachovacimi aifpadre i
odvzdusiovacimi armaturami. U vzduchovych potrubi budeStajp odvodgni.

1V jednotlivych prostorach bude proveden rozvoddiakvody. Na potrubi tlakové vo-
dy budou odbéky pro @ripojeni hadice pro o8k zatizeni.

1.1.Urdeni a vylr materiah

Pouzité materialy budou ozteny v souladu s

CSN EN 10027-1,

CSN EN 10027-2,

CSN EN ISO 1127,

CSN EN ISO 1043-1,

CSN EN ISO 1872-1,

CSN EN ISO 1873-1

Materialy musi byt voleny v souladu s druhem pexita druhem protékajiciho mé-

dia.

Vyraz ,OCEL" nebo ,NEREZOVY* oznauje konstrukni ocel . 11 se zarpvanou

svaitelnosti (nap. 11375 odpovidajicdSN 41 1375).

1 Vyraz ,NEREZ" ozn&uje antikorozni (austenitickou) océl &7 s vlastnostmi rovné
minimalns oceli 17 240 odpovidaji€iSN 41 7240.

1 Ke svaovani materialu NEREZ bud pouzivana pouze meto@a TI

1 Musi byt zabra#éno jakémukoliv kontaktu nerezoveé oceli s jinym deohoceli. Kon-
taktni plocha musi byt odkna nevodivou vrstvou.

1 Rozmery a dalSi technické parametry potrubi vyrobenéhBVL budou odpovidat
norms CSN EN 1452,

1 Rozmery a dalSi technické parametry potrubi vyrobenéirEzHD budou odpovidat

normamCSN 64 3041(CSN 64 3060 nebo DIN 8074 a DIN 8075: 1999-08.

N I A B A

J

1.2.Povrchova Uprava technologickéhdizani a potrubf

1 Technologicka zazeni, t&ivé stroje, armatury budou od vyrabobjednany a expe-
dovany s kvalitni kon#ou povrchovou Upravou na bazi PUR nebo epoxid
v minimalni tlougce 250um, pokud neni pozadavek specifikovan v nasledijiké:
pitolach, a budou chré&na obalovou technikou.

1 Na potrubi a dopikovych konstrukcich z nerez oceli bude provedenaua svaru
brousenim a nienim.

1 Nerezova potrubi a potrubi z plastu budou bezrnat

1 Konstrukce vyrobené z oceliidy 11 (kotveni potrubi apod.) budou Z&@@ozinko-
vany s tlougkou vrstvy min. 60 um nebo alternatévmetalizovany zinkem v tl. vrst-
vy min. 60 um (metalizace smi byt aplikovana ponagoovrch ¢isteny suchym pis-
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kovanim na stupecistoty SA 2,5 a to okaméitpo provedeném piskovani) a ajeaty
nagrem vhodnym pro aplikaci na zinkovy podklad (hapolyuretanovym nétem)
min. tl. 200 mikromi, u konstrukci vystavenych venkovni expozici budégry obsa-
hovat gisady eliminujici dinky UV z&eni. Tyto prvky budou na sta¥tkompletrg
vyrobenyv¢. zhotoveni zinkovacich otwivhodné velikosti pro duté uzésné prvky,
odsouhlaseny objednatelem a odeslany k pozinkowied provedenim n&tového
systému bude objednateli um@ao provést kontrolni gfeni tlou¥ky zinkové vrstvy.
Tlou&’ky natra budou ogt objednatelem kontrolovany. Na pozinkovanych karst
cich jiz nesmi byt provédy Zadné zasahy jakoijezani, brouserdi svarovani.

1 Pro odliSeni protékajicich médii budou nerezovaubdtozngena barevnym Stitkem
s hdzvem média a vyzienym snérem pftoku, nebo barevnymi pruhy dle
TNV 75 0951 ,Ozn#&ovani potrubi podle protékajici latky ve vodohosiisklych
provozech®.

1.3. Stroje a z#izeni

1.3.1.0becr

1 Konstrukce strdj a zd&izeni ¢erpadla, kompresory, atd.) musi byt navrzeny podle

soustavy platnych norem.

Konstrukce str@j a z&izeni musi vyhovovat vSem bezpestnim pedpisim.

Objemov&erpadla musi byt vybavena tlakovym beapestnim z&zenim.

Materialové provedeni musi odpovidat drdéleygpané kapaliny.

Pripojeni za&izeni na potrubi bude provedenrpbovymi spoji podle soustavy plat-

nych norem.

V souladu sCSN EN 60034-30 a NRIZENIM KOMISE (ES) &. 640/2009, musi

elektrické motory, u kterych to uvedengegpisy vyzaduji, vyhovovat alesparide

acinnosti IE2.

1 Elektromotory budou navrZzeny na 400 V, 50 Hz, kmthimalré IP-54, ponorn&er-
padla a michadla IP68.

"1 Dodavka bude také zahrnovat seznam nahradniciasiek, provozniifrucku, poky-
ny pro udrzbu a dalSi kompletni dokumentaci, v8eském jazyce.

1 Kazdy stroj¢i zatizeni bude uvad do provozu vzdy vyrobcé autorizovany servis.

1 PFi splréni podminky spravného provozu, udrzby a kontrolglpanavodu vyrobce
jsou pozadovany nasledujici minimalni doby provigznotlivych z#izeni:

(0 I A O A

J

- cerpadla: 50 000 hod
- dmychadla: 50 000 hod
- provzdusovaci elementy: 7 rak

1 Vyrobce stroj a z&zeni dodavanych na stavbu musi byt vlastnikemfikétt sys-
témuftizeni jakosti vyroby dodavanych vyrabgodle norem ISO 9001

1 Pokud ma byt strofi zatizeni dodano sifsluSenstvim (nap kryty, kotveni, drzaky,
lanka, kabely, montazni #aeni, spoughi za&izeni, patni loZisko, frekvéni menice
apod.) poidi zhotovitel tento stroj vzdy s originalnimigiuSenstvim od vyrobce stroje
¢i zatizeni jako komplet.
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1.3.2.Ponorn&erpadla, ¥. provedeni do suché jimky

U
[

Sroubové odsedivé oltzné kolo se zvySenou odolnosti proti ucpani.

Material olgZného kola minimak GGG 60 (DIN) a material saciho kuzele mininglin
GG 20 (DIN). V gipadt abrazivniho média nebo pozadavku materi&zobho kola
minimalné korozivzdorna ocel CrNiMo a saci kuzel miniméinchromove litiny.
Motory se zabudovanou tepelnou ochranou statoretaiy V gipact fizeni motoru
frekvertnim meniéem bude tepelna ochrana statoru termistory.

Hlidani vihkostni elektrosondou s vyhodnocovacihé pro kontrolu &snosti mecha-
nické ucpavky.

Tésreni hridele: dvojitd mechanickd ucpavka na str&erpaného média materidl
SiC/SiC

Motory podle pozadavku budou se suchym motorentrgedy ponor nebo s olejovym
chlazenim pro gidavy provoz suché x mokré priesdi. Oba typy s krytim IP 68.
Prichodnost o&Zneho kola musi byt podle poZzadavk

Souasti dodavkycerpadel buddetéz z korozivzdorné oceli s petonou nosnosti a
délkou.

Provedeni do suché jimky s wmim olejovym chlazenim, vihkostni elektrosondou
a krytim 1P 68.

Ot&ky ¢erpadla volit minimélni podle povahy média.

Vykon motoru: musi zaji®vat vykonovou rezervu 15% v celém rozsahu Qfidkly,

Vv pripact provozu s rénicem ot#&ek, vykonovou rezervu min. 15% v celém rozsahu
Q-H po zohled#ni vlivu obsahu suSiny a viskozity média.

1.3.3.Ponornéd michadla

Typ michadel: ponorné, horizontalni, se sp&eigt z&izenim.

Material plas& motoru a pevodovky: minimalg GG 20 (DIN).

Nastiky plast motoru a &¢lesa michadlafgvodovky: volit podle povahy a abrazivity
média (keramické n&sity odolné agresivnimu i abrazivnimasobeni média).
Material lopatek: podle média PUR, PUR+GFK, ociind, pfipadré nastik vrtule
pro michadla vyhnilého kalu.

Tvar lopatek: samistici tvar lopatek.

Motory vybavené tepelnou ochranou bimetaly. Suchdtomny pro trvaly ponor,
s krytim IP 68, itida izolace F.

Vykon motoru musi vychézet z poZzadavku maxird&l % zatizeni motoru u média
se suSinou do 3%, a zatizeni motoru maxigh€0?6 u média se susinou nad 3%.
Mechanické ucpavky: dvojité se samostatnganinim vrtule a motoru, materiél kar-
bid kiemiku. Ucpavky vrtule s ochranou proti zanesetistaami v médiu.

Ot&ky michadel volit minimalni podle povahy média.

Kabely: vhodné pro trvaly provozdéerpaném meédiu, sjchodkami s jednotli® tés-
nénymi vodiéi pro zabramni prisaku do motoruiip poSkozeni izolace kabelu.

Hlidani pasaka ucpévkou: externindidlem piisaki s vyhodnocovacim relé. Fixace
kabelu na silovy kabel.

Spoustci zdaizeni michadel: s nat@nim v horizontalni rovih) s vyjimkou poma-
lobéZznych michadel (bez n&eni). Material spoudtiho za&izeni nerez ocel naép
1.4301 DIN.
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1 Zdvihaci z#izeni: gjenosné podle nosnosti, vybavenénim vratkem s brzdou, mate-
ridl konstrukce nerez, hlinik - min. hmotnost. P@ka natéeni nutna. Nosnost mini-
malné o 50 kg vySSi nez hmotnost michadlairBz nerez lana s minim&mb0% bez-
peinosti. Lana s nerezpoicemi a 3 lanovymi svorkami na michadle.

71 Patni loZzisko zdvihaciho #aeni: v provedeni patnim neba@rstvém, material nerez
ocel, se silonovym pouzdrem pro ¢ai zdvihaciho Zé&eni.

1 Fixace kabdl: na stnu/korunu nadrze, s napinanim.

1 Fixace nerez lan michadel: na ka¥turédrze, se zaji&im proti uvolrigni. Fixace musi
vylou¢it trvaly kontakt kabel se spougtim z&izenim a nerez lany, rovh nerez lan
se spousgtim zd&izenim a kabely.

1.4. Armatury

1.4.1.0becr

1 Konstrukce armatur musi byt navrZzena podle sougtatpych norem.

1 Jmenovity tlak bude zvolen podle maximalniho tlakibude odpovidat soustaplatnych
norem. Muze byt zvolen i vySSi jmenovity tlak netipbny v gipac, Ze bude odpovidat
typovymiadam vyrabnych armatur.

1 Armatury budou fipojeny k girubam nebo mezitpruby podle soustav platnych norem.

1 Pouzité materialy budou odpovidat protékajicimu ionéd budou voleny podle druhu
pouZitého materialu potrubi. Zivotnost materialmatur pro instalaci do nerezového po-
trubi musi byt soustitelna s Zivotnosti potrubi z antikorozni oceli.

1 Dodavka bude také zahrnovat seznam nahradnictastel, provoznifjrucku, pokyny
pro udrzbu a dalSi kompletni dokumentaci, véeském jazyce.

1 Pokud bude ovladarteSeno prodlouzenou ovladactitybude tato dodana v provedeni
nerez.

1V piipack dodani ovladacich stojan k armaturam, budou tyto dodany min.
v pozinkovaném provedeni s &@vym systémem v tlotikach a v provedeni dlél.
4.1.2.

1 spojovaci material profgojovani armatur bude pouzit vzdy v provedeni nereel

1 Te&zka protikorozni ochrana epoxidovym epoxidem mi@ 8bkroni. Technologie nana-
Seni a kontrola n&tu v souladu s pravidly GSK.

1.4.2.NozZova Soupatka

Mezipfirubové provedeni

Moznost stoupavého nebo nestoupavéiebene

Télo z litiny GSJ-250 (moznost dodat z nerezove o&tdil 316)

Disk spojovaci material ar@teno z nerezové oceli AISI 316

Provedeni umatijici oboustranny fitok média — oboustragnésnici Soup
Dosedacidsreni vulkanizované na kovovy kord

Vyrobni sortiment umatujici ovladani armatury katkem, pakou, elektropohonem nebo
pneupohonem. Paky kole¢ka nebo jiné ovladaci prvky budou vzdy &asti dodavky.

N I O O B
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[

Tézka protikorozni ochrana praSkovym epoxidem min @2&roni. Technologie nanéa-
Seni a kontrola né&tu v souladu s pravidly GSK.

1.4.3.Uzaviraci klapky

[ I B B A B O

Meziprirubové provedeni

Télo i viko z litiny min GG 25 DN 50-1000

Vieteno a uzaviraci télt nerezové oceli z nerezové oceli AISI 316 - 1440

PryZové obloZeni klapky EPDM pryZ navulkanizovaa&ite klapky

Klapka uzaviraci, s moznostmi pro ovladani pakdidgvnou pevodovkou s ovladacim
kolem nebo servopohonem. Pakiidavné pevodovky s ovladacim kolem, servopohony
nebo jiné ovladaci prvky budou vzdy sasti dodavky.

Tézka protikorozni ochrana praskovym epoxidem min @80oni. Technologie nana-
Seni a kontrola n&tu v souladu s pravidly GSK.

1.4.4.Zpétné klapky

N O O O R B

Provedeni — z§tna klapka kulova.

Télo armatury z tvarné litiny GGG 5Qdnici vrstva koule z NBR pryZei(p. EPDM)
Spojovaci Srouby a matky z nerezové oceli

Design umo#ujici umistit klapku do svislé i vodorovné polohy

Zcela plr¢ prichozi profil, koule nebrani ptoku vody

Tézka protikorozni ochrana praSkovym epoxidem min @2&roni. Technologie nana-
Seni a kontrola né&tu v souladu s pravidly GSK.

1.4.5.Kulové kohouty zavitové

N Y I O O

Kohout kulovy zavitovy, s plnym ptokem.

Moznost ovladani armaturydui pakou nebo elektropohonem.
téleso:  mosaz s chromovanym povrchem

koule:  mosaz s tvrdym l&gtym chromovanim

sedla: PTFE teflon

tésreni vietene: O-krouzek NBR

Pripojovaci rozmdry: vnitini trubkoveé zavity G dle ISO 228-1

1.4.6.Montazni vlozky

1 ve funkci montéznich vloZzek budou pouZity potrufpdjky pro penos axiélnich sil
1 materialové provedeniéleso, spojovaci materiél nerezsmeni EPDM
1 moZznost demontaze ad&@pvné montaze

1.4.7.0dvzdusovaci a zavzdu®dvaci ventily pro odpadni vodu

|Vod0hospodréké inzenyrskeé sluzby, a.s. 6 Rijen 20121
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1 Konstrukni reSeni zabtaujici zneisténi odvzdusovaciho otvoru

1 Konstrukni feSeni umaoiujici proplachnuti ventilu bez nutnosti demontaze
1 Rolovaci systéemssreni z EPDM pryZe bez pouziti trysek

1 Télo — zesileny nylon, plovak €povy polypropylen.

11 Minimélni pritez pro odvzdu&mi 14 mns

"1 Automaticka funkce odvzdu&ni a zavzdusmi

1.4.8.Priruby

'] pfivafovaci, ploché

1 Nerezova ocel, 1.4301 (DIN)

1 Pro nizsi provozni tlaky - odléané provedeni PN 2,5, vrtani PN10

1.4.9.Ptirubové spoje

[

Srouby a podloZzky - nerezova ocel, A2 (DINfatice — nerezova ocel A4 (DIN),
z divodu el. pospojovani budou také pouzivany neggzowé podlozky, u firubovych
spoji, kdy na jedné str&nje nerezova firuba a na druhé stramrmaturati jiny prvek

s povrchovou Upravou (epoxidace apod.) bude naéstekovéto armatury vzdy viozena
podlozka nerez

zavity Srouli budou oseeny silre prilnavym mazacim olejem, ktery je odolny vysoké-
mu tlaku a ma protiz&dovy (inek.

dodany standardni délky Sraubs max. pesahem dvou zavitza matici

1.4.10.Tésreni prirubovych spaj

[

Tésneni s ocelovou vyztuhou (pryZz SBR, vyztuha ocel D3R3).

1.5.Pohony k armaturdm

1.5.1.0becr

[

N O A O O O

J

Elektropohony budou navrZzeny na 230 V, 50 Hz, n4bd V (fednostd budou pouzi-

vany elektropohony na 230 V), 50 Hz, kryti minintalR-55, pro okolni teplotu — 25 °C
az +55 °C

Pripojeni ke wetenu armatury bude provedeno pad&N EN ISO 5210.

U pohonu bude pouzito standardiippjeni ges gipojovaci svorkovnici.

Pohon armatury bude ch&émtepelnou pojistkou.

Pohony na armaturach nebudou vyZadovat zvlaStaehat

Regul&ni armatury budou mit pomaléimé pohony s vysié@m polohy 0-100 % pro
vystupni signal 4-20 mA, pasivni, ve 2 véaliém provedeni.

Doba ffestaveni regutmich armatur bude vyhovovat regiiém pozadavikm.
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1 Dodéavka bude také zahrnovat seznam n&hradnictasiek, provozniifrucku, pokyny
pro udrzbu a dalSi kompletni dokumentaci, véeském jazyce.

1 prvotni nastaveni a uvedeni do provozu provede vyohbceci autorizovany servis

1.5.2.NoZova Soupatka

Elektricky servopohon s planetovotepodovkou

napsti: 3 x 230/400 V, 50 Hz

vypina polohy - oteveno

vypina polohy - zaveno

vypina momentu - oteeno

vypina& momentu - zateno

signaliz&ni sping& - oteweno

signaliz&ni spin& - zaweno

vytapeni: topnyclanek, 230V

dalkovy vysil& polohy: 4-20 mA pasivni (pouze regémd armatury)

N

1.5.3.Uzaviraci klapky

Elektricky servopohon s planetovotepodovkou

nagti: 1 x 230V, 50 Hz, fip. 3 x 230/400 V (dle specifikace)
vypina polohy - oteveno

vypina polohy - zaveno

vypina momentu - oteeno

vypina momentu - zateno

signaliz&ni spin& - oteweno

signaliz&ni spin& - zaweno

vytapeni: topnyclanek, 230V

dalkovy vysil& polohy: 4-20 mA pasivni (pouze regété armatury)

N Y O B

1.5.4.Kulové ventily

Elektricky servopohon
napsti: 1 x230V, 50 Hz
vypina polohy - oteveno
vypina polohy - zaveno
signaliz&ni spin& - oteweno
signaliz&ni spin& - zaweno
vytapeni: topnyclanek, 230V

N I O

1.6. Potrubi

1 VSechna potrubi, tvarovky, atd. musi vyhovovatrmplat normam

1 Minimalni jmenovity tlak bude zvolen podle provozaitlaku a bude odpovidat soustav
platnych norem.

1 Do strojre-technologickétasti spada potrubi umése uvnit objekii. Na stavebngast
potrubi se napojujefpubou PN10, pokud ve vykresové dokumentaci neadawmo jinak.
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[

Kontaktni plocha nerezové oceli s jinym druhem iogrisi byt ve spoji oddena nevo-
divou vrstvou.

Nerezova potrubi

[

Trubky sv@ované a bezedvé odpovidaji€iSN ISO 4200,CSN EN ISO 1127,
CSN 13 1022, vyrobené z antikorozni oceli s viagmosovné miniméalg oceli 17 240
odpovidajiciCSN 41 7240

Pro s¥tlosti do DN 300 je nejmenSi tlotk&a stny 2 mm.

Tam, kde bude potrubi zvySenymugpbem naméahano abrazi (doprava hydessm
s piskem, kaly apod.) bude volena #n$t3,0 mm nebo vyssi.

U nerezového potrubi bude provedena Uprava svamusSenim a mi@nim, svéovani
pouze metodou TIG.

Potrubi z polyetylenu (HDPE)

[

Potrubi a tvarovky z HDPE budou odpovidat norm@&aN 64 3041(CSN 64 3060 nebo
DIN 8074 a DIN 8075: 1999-08. Bude pouzito potrathvarovky min. PN10.

Potrubi z PVC

O

Potrubi a tvarovky z PVC-U budou odpovidat DIN8OBIN EN ISO 15493, DIN 8062.
Bude pouZito potrubi a tvarovky min. PN10.

1.7.Podgrné konstrukce a kotveni potrubi

Podpérné konstrukce, sedla, tfrmeny, objimky budou zhotoveny z nerez materialu. Pro
kotveni plastového potrubi Ize pouZit i plastovych kotevnich prvku.

Tfmeny budou vzdy v provedeni z nerez oceli a vypoatly gumou, nebo plastem.
Pokud budou podpérné &i kotvici konstrukce upevnovany na betonové ¢&i zdéné kon-
strukce, bude ke kotveni pouZit vZzdy nerez kotevni materiél, do betonu budou pouzivany
chemické kotvy.

Pokud budou podpérné konstrukce upevhovany na podlahy, budou feSeny tak, aby ne-
branily prachodu, nezpisobovali piekazky v prachodu, neméli ostré hrany.

1.8.Pokyny pro montaz

O

Pfi provadini montaznich praci musi byt bezpodnidite dodrZzovany technologické
piedpisy (pro pouziti, montaz, zpracovani, ®&ni, zkouseni) stanovené vyrobci
u jednotlivych z&izeni nebo materialu.

P provadni stavebnich a montaznich praci je nutno dodrzastnoveni platnych vy-
hlaSek a pedpigi o bezpeénosti prace a technickychizzeni i stavebnich pracich. Pro
montézni prace jg¢dba sdidit zejména ndzenim vlady 362/2005 Sb. aifmenim vlady
591/2006 Sb.

Montazni firma musi byt odbo¢rzpisobild pro montaz ocelového a nerezového potrubi.
Zhotovitel zajisti ustaveni souosostideli u t&ivych stroj.

Doprava, skladovani a manipulace s vyrobky se tfidisidle pokynu vyrobce a zhotovi-
tele zaizeni.
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Svaovani kovi

1 Svaecské prace na ocelovém a litinovém potrubi a kokstoln mohou vykonavat jen
svéegi, ktefi maji odbornou zjisobilost ve smysICSN EN 287-1. Pracovnik provgé
ci sv&ecské prace musi mit certifikat pro tyto prace vydakgeditovanym subjektem ve
shod s technickymi pravidly CWF-ANB.

1 VeSkeré svieéské prace materiald.t17 mohou provad jen svdeci s platnou bedni
zkouskou dle norm¢’SN EN 287 v souladu s dokumenty EWF a technickyravigly
CWS-ANB se zarrenim na technologii syavani nerezovych potrubi metodou TIG.

1 Pr svaovani nerezovych materialu je nutné&nevat provedeni svaru zvySenou pozor-
nost, aby nedoslo k nauédini svéiovaného materialu.

1 Svaecskeé a lepiské prace na plastovych konstrukcich mohou vykdngwaze pracov-
nici, kteti maji odbornou zjsobilost ve smysIESN 05 0705 (EN 13 067) pro seaani
a lepeni plastovych matenialPracovnik provaflici sv&etské a lepiské prace musi mit
certifikat pro tyto prace vydany akreditovanym slkibgm ve shosls technickymi pravi-
dly CWF-ANB (TP B 100, 301, 302).

1.9.LeSeni

Souasti dodavky technologickésti je vesSkereé leSeni, pebné pro montaz.

1.10.Zkousky na stavenisti

1) Zhotovitel musi provést veSkeré nezbytné zkouskytavenisti za provoznich podminek,
aby bylo moZzné potvrdit spini specifikace. Minimakmusi byt provedeny zkouSky a re-
vize uvedené nize.

Individualni zkouSky(revize strojniho zazeni)— provedeni zkouSek jednotlivého stroje,
zaizeni v rozsahu nutném k&eni Uplnosti a spravnosti montaze. Jsouw&sti montéaz-
nich praci a jsou zahrnuty v éemontaze.

Priprava ke komplexnimu vyzkouSeni — provedeni pmatiych po individualnim vyzkou-
Seni, tak aby z&eni bylo schopno komplexniho vyzkouseni. Jsourzdai v ceg poloz-
ky jako pislusné testy.

Komplexni vyzkouSeni — prace nutné k odzkousSenpiskstroji a z&zeni ve vzajemnych
vazbéach a k prokazéani, Ze dodavka provozniho saybachopna zkuSebniho provozu.

Uvedeni do zkuSebniho provozu — prace nezbytnéigweedeni systému z komplexniho
vyzkouSeni do zkuSebniho provozu.

2) VesSkeré prace, material, dokumentaci piipnavu a provedeni komplexniho vyzkouseni,
certifikaty o revizi celého elektrickéhoizzeni a vybaveni pro zkousky na stavenisti musi
zajistit Zhotovitel.

3) Jestlize budou v nasledujicim textu specifikgviaankrétni zkousky nebo budou pozado-
vany zkousky uvedené v normach a zédkonech, na &eetéto zprava odvolava, Zhotovitel
najme nezavislou zkuSebni labotaktera tyto zkousky provede.
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Pro zkousky platiislusna ustanovediNV 756910 ZkouSky kanalizdch objeki a zaizeni.

1.11.Dokumentace skuteého provedeni

Souasti dodavky je dokumentace skiného provedeni Dila. Jedna se podrobnou dokumen-
taci na arovni dokumentace pro provedeni stavbyigogici skuténé provedeni Dila.

Vypracoval: Vaclav Klouzal
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